
Ưu điểm vượt trội sử dụng băng tải Inox trong ngành thực phẩm và dược phẩm 

 

Băng tải Inox là lựa chọn hàng đầu và gần như là bắt buộc trong các ngành công nghiệp đòi 

hỏi tiêu chuẩn vệ sinh và an toàn tuyệt đối như thực phẩm và dược phẩm. 

Những ưu điểm vượt trội băng tải inox vận chuyển thực phẩm và dược 

phẩm 
 

1 - Tiêu chuẩn vệ sinh và an toàn hàng đầu 

 

Đây là ưu điểm quan trọng nhất của băng tải Inox trong các ngành nhạy cảm về sức khỏe. 

 

- Khả năng chống ăn mòn tuyệt đối 

 

 Chống gỉ sét: Inox (đặc biệt là Inox 304 và Inox 316) chứa hàm lượng Chrom và 

Niken cao, tạo ra một lớp màng oxit thụ động trên bề mặt, giúp chống lại sự ăn mòn 

của nước, độ ẩm, và đặc biệt là các hóa chất tẩy rửa mạnh, axit, và muối (thường có 

trong chế biến thực phẩm và dược liệu). 

 Phù hợp môi trường khắc nghiệt: Trong ngành chế biến thủy sản hoặc đồ hộp (môi 

trường muối và axit), Inox 316 được ưu tiên vì khả năng chống lại sự ăn mòn cục bộ 

do clorua tốt hơn Inox 304. 

 

- Dễ dàng vệ sinh: 

 

 Bề mặt kim loại được đánh bóng, ngăn chặn vi khuẩn, nấm mốc hoặc các hạt thức ăn 

bám vào và phát triển. 

 Chịu được tẩy rửa mạnh: Khung và dây băng tải Inox chịu được nhiệt độ cao, áp lực 

nước mạnh và các chất khử trùng công nghiệp (như Chlorine, cồn), cho phép quy 

trình vệ sinh diễn ra nhanh chóng, triệt để mà không làm hư hại thiết bị. 

 

- Đạt tiêu chuẩn an toàn thực phẩm và dược phẩm 

 

Băng tải Inox đáp ứng các tiêu chuẩn khắt khe nhất như FDA (Cục Quản lý Thực phẩm và 

Dược phẩm Hoa Kỳ), GMP (Thực hành Sản xuất Tốt), và HACCP (Phân tích mối nguy và điểm 

kiểm soát tới hạn), đảm bảo không gây ô nhiễm chéo cho sản phẩm. 

https://intechvietnam.com/tin-tuc/tin-cong-nghe/top-3-loai-bang-tai-inox-thong-dung-hien-nay-1017/


 
 

 

2 - Độ bền cơ học và khả năng ứng dụng 

 

Khác với nhựa hay cao su, Inox mang lại độ bền cơ học vượt trội, rất quan trọng trong môi 

trường sản xuất liên tục. 

 

- Độ bền cơ học cao 

 

 Chịu tải nặng: Khung băng tải Inox (đặc biệt là khung hộp) có kết cấu vững chắc, 

chịu được tải trọng lớn và va đập tốt hơn nhiều so với khung nhôm định hình hoặc 

thép thông thường. 

 Tuổi thọ dài: Inox không bị lão hóa do nhiệt, ánh sáng UV hay độ ẩm như nhựa hoặc 

cao su, mang lại tuổi thọ sử dụng rất dài, giảm tần suất thay thế và chi phí bảo trì 

tổng thể. 

 

- Khả năng chịu nhiệt độ cao 

 



 Môi trường nóng: Băng tải Inox (đặc biệt là băng tải lưới Inox) chịu được nhiệt độ 

rất cao (lên đến hàng trăm độ C), lý tưởng cho các công đoạn nướng, sấy, hấp hoặc 

xử lý nhiệt trong chế biến. 

 Môi trường lạnh: Inox không bị giòn hay nứt vỡ ở nhiệt độ rất thấp, lý tưởng cho các 

hầm làm lạnh sâu hoặc làm đông lạnh nhanh. 

 

- Linh hoạt trong thiết kế 

 

Inox cho phép thiết kế các loại băng tải chuyên biệt mà các vật liệu khác khó đáp ứng: 

 Băng tải lưới Inox: Thích hợp cho các quy trình cần thoát nước, thoát dầu, hoặc 

truyền nhiệt (như rửa, sấy). 

 Băng tải xích tấm Inox: Lý tưởng cho vận chuyển sản phẩm có đế phẳng, nặng hoặc 

cần vận chuyển quanh các góc cua với độ ổn định cao (thường dùng trong ngành 

đóng chai, đóng hộp dược phẩm). 

 

3 - Hiệu quả kinh tế trong dài hạn 

 

Mặc dù chi phí đầu tư ban đầu cao hơn, băng tải Inox lại mang lại hiệu quả kinh tế rõ rệt về 

lâu dài. 

 

 Giảm chi phí bảo trì: Nhờ độ bền cơ học và khả năng chống ăn mòn tuyệt vời, băng 

tải Inox ít bị hư hỏng, giảm đáng kể chi phí sửa chữa và thay thế linh kiện. 

 Giảm thời gian dừng máy: Độ tin cậy cao của hệ thống Inox giúp giảm thiểu các sự 

cố kỹ thuật gây gián đoạn sản xuất, tối đa hóa thời gian hoạt động của dây chuyền. 

 Bảo toàn giá trị: Khung và vật liệu Inox giữ được giá trị cao ngay cả khi hết khấu 

hao, dễ dàng thanh lý hoặc tái sử dụng. 

 

Các loại Băng Tải Inox thường dùng trong ngành Thực Phẩm và Dược 

Phẩm 
 

Các loại Inox phổ biến nhất là Inox 304 (tiêu chuẩn) và Inox 316 (chống ăn mòn muối/axit 

mạnh). 

 

1 -  Băng tải khung Inox (Sử dụng dây đai) 

 

Loại này sử dụng khung và các bộ phận đỡ bằng Inox, trong khi dây băng tải là vật liệu khác 

(nhựa PU/PVC) để tối ưu hóa chi phí và ma sát. 

 

https://intechvietnam.com/bang-tai/bang-tai-xich-109/


 Băng tải khung Inox + Dây PU/PVC:  Dây PU/PVC đạt chuẩn FDA, Vận chuyển 

viên thuốc, hộp, chai lọ, bánh kẹo, đóng gói thành phẩm. Khung Inox đảm bảo vệ 

sinh, dây PU/PVC có độ bám dính tốt, dễ tháo lắp và thay thế. Thường dùng trong 

khu vực khô, đóng gói. 

 Băng tải hhung Inox nâng hạ: Dây PU/PVC hoặc Modular. Vận chuyển sản phẩm 

giữa các tầng, đưa hàng lên máy đóng gói. Khung Inox chống rung lắc, vệ sinh dễ 

dàng. Có thể tích hợp dây băng có gân/cánh gạt để chống trượt. 

 Băng tải xích nhựa khung Inox: Loại này sử dụng dây băng tải bằng nhựa Modular 

(POM/PP/PE), nhưng toàn bộ khung và trục đỡ là Inox. Ứng dụng trong chế biến 

thịt, gia cầm, thủy sản (khu vực có nước và hóa chất). 

2 - Băng tải toàn bộ bằng Inox  

 

Loại này sử dụng Inox cho cả khung và bề mặt vận chuyển, mang lại độ bền, chịu nhiệt và 

vệ sinh cao nhất. 

 Băng tải lưới Inox: Đây là loại băng tải Inox phổ biến nhất, chuyên dụng cho các 

công đoạn xử lý nhiệt và chất lỏng. Ứng dụng trong kò nướng: Bánh mì, bánh quy. 

Lò sấy: Nông sản, rau củ.Kết cấu thoáng khí, truyền nhiệt tốt, chịu nhiệt độ rất cao. 

 Băng tải xích tấm Inox:  Loại này sử dụng các tấm xích kim loại nhỏ, phẳng ghép lại 

với nhau. Ứng dụng trong đóng chai, đóng hộp (thực phẩm lỏng, thuốc viên, dược 

mỹ phẩm). Có khả năng vận chuyển sản phẩm có đế phẳng qua các đoạn cong, cua 

(Curved Conveyor) mà vẫn giữ được định hướng của sản phẩm. Bề mặt nhẵn, dễ vệ 

sinh, chịu tải nặng. 

Tóm lại 
 

Việc sử dụng băng tải Inox trong ngành thực phẩm và dược phẩm là một tiêu chuẩn bắt 

buộc, không chỉ vì sự tuân thủ quy định mà còn vì những lợi ích vượt trội về vệ sinh, độ bền, tuổi 

thọ, và hiệu quả kinh tế lâu dài cho doanh nghiệp. 

 

Xem thêm: Ưu điểm sử dụng băng tải con lăn ngành thực phẩm 
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